
DÉCORTIQUEUR
AUTOMATIQUE 
POUR PRESSE
À PLATEAU TOURNANT

DÉCORT
5 OPÉRATIONS EN 1 CYCLE
Outillage
à changement rapide
FORMAT :
650 x 850 mm
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CONSTRUCTEUR FRANCAIS
DE PRESSES POUR LA SOUDURE
DES MATÉRIAUX PLASTIQUES, 
DE LIGNES DE CONDITIONNEMENT
ET DE MACHINES SPÉCIALES

PACKAGING, BLISTERS
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S O L U T I O N S  D E  P R O D U C T I O N

Ce module permet d’augmenter efficacement la
productivité. Il s’adapte sur toutes les presses
H.F. à plateau tournant et réduit le nombre de
personnes sur l’installation. La production ainsi
optimisée gagne en cadence, particulièrement
en mode automatique.

MANIPULATEUR SPÉCIAL

•Déplacement horizontal par dispositif moteur
et bielle avec guidage sur douilles à billes

•Mouvement vertical par vérin pneumatique,
course 100 mm

•Pression 800 Kg à 5 bars - Guidage sur douilles à billes

OPÉRATIONS SIMULTANÉES

•1 Prise du produit soudé sur plateau
par tête de préhension à ventouses

•2 Décorticage des trous de suspension (Europe)
sur premier contre outil

•3 Décorticage des emballages
sur deuxième contre outil

•4 Évacuation du “squelette” par tête de préhension
avec pinces pneumatiques

•5 Évacuation des produits sur convoyeur réglagle

DESCRIPTIF TECHNIQUE

•Châssis mécano-soudé avec carénage
en polycarbonate transparent

•Tapis de sortie du produit fini à bande motorisée,
longueur 2 mètres.

•Fonctionnement continu ou de durée réglable
•Portes et carters d’accès contrôlés par contacts

de sécurité conformes à la norme CE
•Déchets, trous de suspension récupérés

dans un bac incorporé, squelettes évacués vers l’extérieur
•Outillages et contre outillages à changement rapide,

inférieur à 10 minutes
•Surface utile 650 x 850 mm
•Vide par pompe ou venturi, au choix

OUTILLAGES

•Les plaques amovibles sont adaptées
pour chaque format de blister à décortiquer

•Cet outillage se décompose ainsi :
- 1 “main de préhension” à ventouses 
- 1 outil de formes de décortiquage

pour trous “Europe” et blisters
- 2 contre-outils matrices
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